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La presents invention se rapport e a im corps poreux servant 
d'Sltment de tamis dans un dispositif de tamisage. 

Les elements de tamis peuvent etre constitues par des grains 
agglomeres amends a un etat determine, par exemple des grains de 

5 charbon active, de gel de silice, d'echangeurs d'ions naturels on 
synthetiques, de tamis moleculaires naturels ou synthe"tiques, des 
grains de lave, des grains de gel de silice ou des grains de gel 
d'oxyde d' aluminium, des grains de matiere plastique, des grains de 
metal ou de verre. On peut agglomerer ces grains en elements de 

10 tamis par lutage ou par frittage. Les elements de tamis penvent etre 
aussi constitute par des matieres fibreuses dont on peut agglomerer 
les fibres par entrelacement ou au moyen d'un liant, parfois egale- 
ment par frittage. En outre, les Elements de tamis peuvent aussi 
etre fabriques dans une matiere expansee a cellules ouvertes, par 

1 5 exemple une mousse plastique . 

Les elements de tamis peuvent presenter plusieurs formes, par 
exemple celle d'une plaque rectangulaire ou circulaire, laquelle 
forme se caracterise par une falble resistance a la traversee, ou 
bien cependant celle d'un barreau traverse en direction axiale, ou 

20 aussi la forme d'un barreau creux ou d'un godet traverse en direc- 
tion radiale. 

Selon les grains, les fibres ou encore la matiere expansee 
utilised, on utilise les elements de tamis pour separer des corps 
eolides hors de substances gazeuses ou liquides, ou encore pour 
25 tliminer des substances dispereees dans un courant de gaz ou de li- 
quide, ou bien pour eliminer des ions de la matiere traversant 1' ele- 
ment de tamis. 

II resulte du type de f onctionnement d'un element de tamis que 
les lieux de contact oil les grains ou fibres sont relief mutuelle- 

30 ment par lutage ou frittage doivent etre choisis aussi petits que 
possible, tandis que, dans le cas de matiere expansee h cellules 
ouvertes, il faut choisir un rapport aussi faible que possible du 
volume des parois au volume interieur des cellules. Par suite, un 
element de tamis est en general un objet faible qui risque grande- 

35 ment, pendant la manipulation, d'etre aSteriore, surtout au bord. 
Cela est particuliere:: nt valable pour des Elements de tamis en 
forme de plaques mince,- . et specialement lorsque ces plaques sont 
constitutes par des grains colles entre eux. Par suite, sans limit er 
pour autant la portee de 1' invention, la description ci-apres se 

40 rapport era a des elements de tamis en forme de plaques. 
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1' invention viae a. supprimer les inconvenient a precitea 
des corpa poreux, notamment dea corpa poreux en forme de plaques. 
Dans ce but, une plaque poreuse aelon 1' invention comporte une bor- 
dure renforcee, que l'on obtient en remplissant la zone en bordure 
5 avec un autre materiau. La zone en bordure prend ainai le caractere 
d'une poutre pleine, de aorte que la plaque est plus resistante a 
la rupture et aux deteriorations, notamment de sea bords. 

Selon un mode d'execution prefere" de l'invention, on choiait, 
comme matiere de remplissage, un elastomere qui depasse au-dessus 
10 de la surface de limitation de la zone en bordure, de facon en fait 
h conatituer dea bandes £Lastiques qui donnent une meilleure protec- 
tion encore de la bordure, et aussi servent de Joints au montage 
dans un dispositif de tamisage. Ce dernier point est important, aussi 
loraqu'on remplace des plaques de tamisage, car on supprime ainai 
15 les travaux difficiles et longs qu« exigent les joints libres. 

Selon un autre mode d' execution prefere" de l'invention, on 
choisit, comme matiere de remplisaage, un Elastomere expanae dont 
la couche exterieure forme une peau ferme"e. 

L'invention concerne Sgalement un proce*de et un dispositif pour 
20 constituer le renforcement de la bordure. Ledit proce^ est carac- 
teria<5 en ce que l'on enferme la plaque, par ses bords, dana une 
matrice en forme, on envoie dana la cavite du moule de forme une 
substance durciasante prise a l'<5tat liquids, dans une quant ite 
entralnant le rempliaaage total de la cavite du moule et la penStra- 
25 tion de la substance, dans une certaine mesure, dans la plaque 

poreuse, on laisse alors durcir la substance, et l'on retire la pla- 
que de la matrice. II faut, dana ce cas, prendre soin d'obtenir une 
profondeur de penetration constante de la substance durcissante et 
pour cela, selon l'invention, on introduit la aubstance durciasante 
30 pratiquement simult anient en plusieurs points de la peripheric de 
la cavite du moule. Une autre facon de faire en aorte que la aubstan- 
ce ne penetre au-delk d'une distance determinee sounaitee dans la 
plaque poreuse consiste a utiliser une substance durcissant a une 
vitease telle que le durcissement a lieu juste apres que la substance 
35 a penetre dans la plaque poreuse a la distance sounaitee, de sorte 
qu'il ne peut plus se produire de penetration ulterieure. 

On peut aussi regler la profondeur suivant laquelle la matiere 
de remplissage penetre dans la plaque poreuse en munissant la matrice 
de plaques qui recouvrent les grandes surfacea exterieures de la 
40 plaque poreuse, lorsqu'elle est immobilisee dans la matrice. Lors- 
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qu-on enferme la masse de remplissage dans la cavite de moule de 
la matrice, 1 • obturation complete de la plaque poreuse produit une 
augmentation de la pression-de 1'air qui s'y trouve, -ce qui empeche, 
a un certain moment, une penetration plus profonde de la masse de 
5 remplissage. En cas de n£ceseit£, la plaque de recouvrement pent 
comporter un raccord permettant de regler 1' augmentation de pres- 
sion qui apparait a l'interieur de la matrice en r^glant 1' evacua- 
tion ou 1* admission de gaz par ledit raccord. 

On peut en outre, pour regler la profondeur a. laquelle la 
10 matiere de remplissage pteetre dans la plaque poreuse, selon 1' in- 
vention, en particulier lorsqu'on doit former egalement des bandes 
but la face exterieure, munir la matrice de lames de bande qui, 
lorsqu'on enferme la plaque poreuse dans la matrice a distance de 
la bordure de la plaque poreuse, penetrent dans les grandes surfaces 
15 de la plaque poreuse suivant une ligne inint errompue . 

L' invention sera decrite en s e referent aux figures suivantes, 
donneeB a titre d f examples non limitatifs : 

La figure 1 est une vue de dessus d'une plaque de tamis poreu- 
se rectangulaire comportant une bordure renforcee seloh l'inven- 
20 tion s 

La figure 2 est une coupe suivant la ligne II-II de la figu- 
re 1 ; 

La figure 3 est une vue de dessus d'une plaque de tamis poreuse 
4 en forme de disque selon 1' invention ; 
25 La figure 4 est une coupe suivant la ligne IV-IV de la figu- 

re 3 ; 

La figure 5 est une vue de dessus et une coupe parti elle d une 
matrice permettant de constituer un renforcement des bords sur la 
plaque poreuse representee sur les figures 1 et 2 ; 
30 La figure 6 est une coupe suivant la ligne VI-VI de la figu- 

re 5 ; 

la figure 7 est une coupe suivant la ligne VII-YH de la 
figure 5. Gette figure represente une cavite. de moule legerement 
modifiee, en fait une cavite dont les parois se trouvent a une 
35 certaine distance de la parol exterieure de la plaque poreuse, ce 
qui permet d'obtenir un renforcement des bords avec des bandes 
situees a l'exterieur comme on l'a represente sur les figures 3 
et 4 ; 

La figure 8 est une coupe d'une matrice realisee de facon que 
40 les faces exterieuree de la plaque poreuse incorporee soient recou- 
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vertes en meme temps. 

La figure 1 repr^sente une plaque poreuse 1 qui est constitute 
par exemple par des batonnets de grains de charbon dit active agglo- 
meres. La bordure 2 est remplie d f une matiere de remplissage 3, de 

5 sorte que les bords de la plaque ont le caract&re de poutre pleine. 
Lorsque la matiere de remplissage 3 est, par exemple, un elastomfere, 
on obtient 4galement un ef f et de renforcement , mais les bords res- 
tent suffisamment flexibles pour pouvoir s 1 adapter sans rupture aux 
gorges d f un dispositif de tamisage. 

10 La figure 3 reprtsente une plaque poreuse du type disque h 

bordure renforcde selon l f invention, type que l*on peut utiliser, 
par exemple, dans un masque h gaz, un filtre d'eau potable ou un 
petit appareil semblable. 

La figure 4 reprtsente les bandes 5 se trouvant sur l'ext^rieur 

15 de la surface de limitation de la plaque poreuse 1. Dans le cas, 
notamment, oil la matiere de remplissage choisie est un £lastomere 
expansible, on obtient une bonne protection, ainsi que un joint 
particuliferement souple. 

La figure 5 repr^sente une matrice permettant de r^aliser la 

20 bordure renforcee selon 1 1 invention. La matrice comprend une moi- 
tie sup€rieure 12 et une moitie infdrieure 13, ces parties compor- 
tant des bords de moulage 14 et 15. Les bords 14, 15 comport ent 
des rebords de fermeture 16, 17 qui se bloquent avec une legkre 
pression sur la plaque poreuse inser^e entre les parties 12 et 13. 

25 Entre les bords 14, 16 et 15, 17 sont bloqutes des lames de bande 
19 qui ptnetrent sur une certaine profondeur dans la plaque poreuse 
1 lorsqu'on ferme la matrice. 

La matrice comport e un canal perim£trique 21 qui se raccorde, 
en plusieurs endroits repartis sur la periph^rie, par des canaux 

30 d'amenee 22, a la cavite de moule 23. Un canal d f alimentation 24 
se raccorde, par l 1 interm^diaire d'une chambre de repos 25, au 
canal 21 . Le role de la cliambre de repos 25 est, dans le cas ou 
I'on utilise une matifere qui forme un elastomere expanse, de faire 
commencer l f expansion en son interieur avant que la masse penetre 

35 dans le canal p^rimdtrique 21 et les canaux d f amenee 22. Cela 

permet d'operer meme avec des matieres qui ont une viscosite elev^e 
k l f £tat non encore expanse. Le canal p^rimdtrique 21 est constitue 
par les deux moiti^s de la matrice, la moiti£ 14 de la matrice 
comportant un canal ouvert 21V, tandis que la quatrifeme paroi 21 ,f 

40 est formee par la surface de fermeture de la partie 14 de la ma- 
trice. Cela permet, chaque fois que I'on ouvre la matrice pour 
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lib^rer le produit, d'extraire la masse durcie du canal ouvert 21 » 
e"b des oanaux d' amende 22. 

Lorsqu'on introduit et bloque la matriee, avec la plaque qui 
y est inseree, dans la presse (non representee) et qu'on la rac- 
5 corde a la source de matiere de remplissage par le canal d« alimen- 
tation 24, on peut alors commencer a effectuer le renforcement de 
la bordure. Lorsqu'on introduit la matiere de remplissage, elle se 
rassemble d'abord dans la chambre de repos 25. Si l'on utilise, 
comme matiere de remplissage, un elastomere expansible, on laisse 
10 1' expansion demarrer dans la chambre de repos 25. Alors la matiere de 
remplissage penetre,lorsqu«elle traverse sous la pression le canal ps- 
rimStrique 21 et les canaux d'amen^e 22, dans la cavitfTde moule 23 et 
elle penetre alors dans la zone de la bordure de la plaque poreuse 1 
et ferment aussi.sur sa face "exterieure ,Hbs bendes 5 (figure 7) qui forment 
15 precisement un rebord de la bordure, du fait que les lames de bande 
19 sont preterites. Les lames de bande 1 9 of f rent aussi, du fait 
qu'elles penetrent dans la plaque sur une certaine distance, une 
certaine resistance contre une penetration trop grande de la ma- 
tiere de remplissage dans la plaque poreuse. 
20 la matriee representee sur la figure 8 comporte des plaques 

de fermeture 26 qui recouvrent en outre les grandes faces de la 
plaque poreuse, de sorte que, lorsque la matiere de remplissage 
penetre dans la cavite 23 et dans la zone de la bordure du disque, 
la pression de l'air augmente dans le reste de la plaque poreuse, 
25 de sorte qu'il s'exerce, contre la matiere qui entre, une contre- 
pression permettant de regler la profondeur de penetration. 

Pour pouvoir mieux regler la pression a l'interieur de la ma- 
trice 27, on prevoit une tubulure de raccordement 28 permettant de 
regler a volonte la pression a l'interieur de la matriee 26 en 
30 reglant 1' evacuation ou l'amenee de gaz a travers elle. 

On peut manipuler le produit final de facon facile et sure, 
car les zones de bordure a present remplies ont acquis une plus 
grande resistance a la flexion et aux chocs, tandis que des bandes 
de revetement eventuellement presentes produisent encore une pro- 
35 tection supplemental contre les deteriorations dues aux chocs. 

En outre, 1' element de tamis comportant une bande formant une seule 
piece avec lui comporte son propre joint d'etancheite sur, si "bien 
que l'on n'a pas, ainsi, lorsqu'on introduit et remplace les ele- 
ments de tamis, a utiliser des moyens d-etancheite sepals. 
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REVENDI CATIONS 
1.- Corps poreux servant d'dl^ment de tamis k incorporer dans 
un dispositif de tamisage, caracterise en ce que, pour r en forcer 
sa bordure elle est remplie d'une autre substance. 
5 2.- Corps poreux selon la revendication 1, caract£ris«§ en ce 

que la mati^re de remplissage est un elastomfere qui s 1 £tend sur les 
surfaces de la bordure et forme des bandes <§lastiques, qui servent 
de joints au montage dans un dispositif de tamisage. 

3. - Corps poreux selon l'une des revendi cations 1 et 2, carac- 
10 t£rise en ce que la matiere de remplissage est un elastomere expan- 
sible dont la surface exterieure est form£e par une peau ferm£e. 

4. - Proc£de de renforcement de la bordure d'un corps poreux 
selon 1» une des revendications 1 k 3, caractdrisd en ce que l'on 
enserre le corps par sa bordure dans une matrice de moulage, on 

15 introduit dans la cavite de moule formee une substance durcissante 
prise k l'etat liquide, en quantity telle que la cavity est com- 
plfetement remplie et que la substance penfetre dans une certaine 
mesure dans la plaque, on laisse alors durcir la substance, et l'on 
retire le corps de la matrice. 

20 5.- Proc(5d£ selon la revendi cation 4, caract6ris<§ en ce que 

la matifere durcissante qui penfetre k une profondeur r^glee, est 
introduite pratiquement en meme temps en plusieurs points de la 
p£riph6rie de la cavity de moule. 

6. - Proced£ selon l'une des revendications 4 et 5, caract£ris«5 
25 en ce que l»on utilise une substance durcissant en un temps tel 

qu'elle ne peut p^ndtrer k une profondeur sup^rieure k une valeur 
d£termin£e dans le corps poreux. 

7. - Proced£ selon l'une des revendications 4 k 6, caracterise 
en ce que l'on utilise une substance qui est dlastique aprks dur- 

30 cissement. 

8. - Procede selon l'une des revendications 1 k 7, caract4ris£ 
en ce que 1'on utilise une substance expansible. 

9. - Procede selon la revendication 8, caracterise en ce que 
l'on fait dgmarrer 1' expansion de la substance expansible avant 

35 qu'elle penktre dans la cavite de moule. 

10. - Dispositif pour mettre en oeuvre le procede selon l'une 
des revendications 4 k 7, caracterise en ce qu'il comprend une 
conduite d' alimentation de la substance qui se raccorde k une con- 
duite p^rimetrique suivant pratiquement entierement la p£riph£rie 

40 de la cavity de moule et relive k la cavite* de moule par des canaux 
d f amende espac£s. 
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11. - Dispositif selon la revendication 8, caracteris«S en ce 
qu'il comprend une conduite d' alimentation de la substance de rem- 
plissage qui se raccorde, par 1' interroe"diaire d'une chambre de 
repos d' expansion de la matiere de remplissage, a une conduite 
perimetrique suivant pratiquement entierement la peripheric de la 
cavite de moule et relive a la cavite de moule par des canaux 

d' amende espaces. 

12. - Dispositif selon l'une des revendicat ions 10 et 11, carac- 
terisd en ce que les parois de la cavite" de moule se trouvent, 
lorsque le corps poreux y est enserre, a une certaine distance de 

la paroi exterieure de la bordure du corps poreux, de facon que 
en fait la matiere de remplissage forme des bandes.aussi sur la 
face exterieure de la bordure du corps poreux. 

13. - Dispositif selon l'une des revendicat ions 10 a 12, carac- 
teriee" en ce qu'il comporte une protection <Stanche des surfaces 
exterieures libres du corps poreux qui lUnite la prof ondeur de pene- 
tration de la matifere dans la bordure du corps poreux. 

14. - Dispositif selon la revendication 13, caract^rise en ce 
que l'interieur de la matrice comporte un raccord qui commande 

1' amende ou 1» Evacuation de gaz pour regler la pression de gaz a 
l'interieur du dispositif. 

15. - Dispositif selon l'une des revendications 10 a 14, carac- 
terise" en ce que la matrice comporte des lames de bande qui pene- 
trent, lorsque le corps poreux est enserre" dans la matrice, a dis- 
tance de la periph«5rie exterieure du corps poreux, suivant une 
ligne ininterrompue, dans les grandes surfaces exterieures du corps 
poreux. 
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